El programa de afiliados de ResinPro ofrece a creadores de
contenido, influencers y profesionales la oportunidad de
monetizar su audiencia compartiendo productos de resina
epoxi. Al registrarte, podrads recomendar una amplia gama de
productos utilizando herramientas de enlace personalizadas y
ganar hasta un 5% de comision por las compras realizadas a
través de tus referencias. Ademas, el sistema multinivel te
permite obtener ingresos adicionales por las ventas
generadas por los referidos de tu red. Para unirte,
simplemente registrate en su plataforma y comienza a
compartir tus enlaces personalizados.

ENVIOS GRATIS f—
Para pedidos superiores a 39€ m@

Respetar proporcion de la mezcla A+B
(100:66 en peso) usando una bascula,
siguiendo esta simple férmula:

Cada 100 gramos de componente A x
reshna 0,66 gramos del componente B

ol Algunos ejemplos:

100gr A x 0,66 = 66gr de B

150gr de A x 0,66 = 99gr de B

, RESINA ART PRO RESINA ICRYSTAL
Ideal para Artistas Calidad al mejor precio Yl

RESINAS EPOXI MULTIUSOS

Para capas de entre 1Imm hasta 1,5cm

TRANSPARENTE LIQUIDISSIMA
La mas vendida La mas liquida

En ambos modelos respetar la proporciéon de la mezcla de
A+B (100:60 en peso) usando una bascula, siguiendo esta
simple férmula: Cada 100 gramos de componente A x 0,60
gramos del componente B
Algunos ejemplos: 100gr A x 0,60 = 60gr de B
150gr de A x 0,60 = 90gr de B

Respetar proporcién de la mezcla A+B S %
(100:50 en peso) usando una bdscula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,50 gramos del componente B

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,50 = 50gr de B
300gr de A x 0,50 = 150gr de B

Respetar proporcion de la mezcla A+B
(100:70 en peso) usando una bascula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,70 gramos del componente B

ARIERO ARTPRO

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,70 = 70gr de B
150gr de A x 0,70 = 105gr de B
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OCEAN RESIN

Ideal para m as

' La resina epoxi transparente de mas
_ alta viscosidad de Resin Pro
bt b TREST | Respetar proporcién de la mezcla A+B
k?ﬂe%:;q"ﬁﬁ, (1:1 en peso) usando una bascula,
%\; ﬁ" siguiendo esta simple férmula:
B W Cada 100 gramos de componente A
anadir 100 gramos del componente B

Respetar proporcion de la mezcla A+B
(100:50 en peso) usando una bascula, !
siguiendo esta simple férmula:

Cada 100 gramos de componente A x
0,50 gramos del componente B

Algunos ejemplos:

100gr A x 0,50 = 50gr de B

150gr de A x 0,50 = 75gr de B
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RESINA ONE TO ONE
La mas facil de usar

Respetar proporcion de la mezcla A +
1:1 o (100:90 en peso) usando una
bascula, siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,90 gramos del componente B

Algunos ejemplos:

100gr A x 0,90 = 90gr de B

150gr de A x 0,90 = 135gr de B



RESINA EPOXYTABLE 5-FIVE
Para capas de entre 1cm hasta 5cm

Respetar proporcién de mezcla A+B
(100:55 en peso) usando una bas-
cula, siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A
x 0,55 gramos del componente B
Algunos ejemplos:

100gr A x 0,55 = 55gr de B

300gr de A x 0,55 = 165gr de B

. RESINA EPOXYPREMIUM
‘ Para capas de entre 1cm hasta 7,5cm

Respetar proporcion de mezcla A+B
(100:42 en peso) usando una
bascula, siguiendo esta simple
férmula:

Cada 100 gramos de componente A
x 0,42 gramos del componente B
Algunos ejemplos:

100gr Ax 0,42 = 42grde B

300gr de A x 0,42 = 126gr de B

2% RESINAS EPOXYTABLE 10
Para capas de entre 2cm hasta 10cm

\ Respetar proporciéon de mezcla A+B

N\ (100:25 en peso) usando una
N bascula, siguiendo esta simple

férmula: Cada 100 gramos de

componente A x 0,25 gramos del

componente B

Algunos ejemplos:

100gr A x 0,25 = 25gr de B

300gr de A x 0,25 = 75gr de B

& RESINSTONE

Resina monocomponente

;’s' Fortalece, protege contra la
humedad. =~ MONO-COMPONENTE
para suelos impresos y pavimentos
en hormigén. Es resistente e
impermeable, ofreciendo proteccion
contra el polvo con terminacion
brillante, aumenta la resistencia
mecdnica como la proteccién
contra los agentes quimicos.

EPOXYPRIMER
Imprimador universal

Respetar proporciéon de mezcla
A+B (100:40 en peso) usando una
bascula, siguiendo esta simple
férmula:

Cada 100 gramos de componente
A x 0,40 gramos del componente B
Algunos ejemplos:

100gr A x 0,40 = 40gr de B

150gr de A x 0,40 = 60gr de B

RESINA EPOXYFOOD
Apta para contacto alimentario

Respetar proporcion de mezcla A+B
(100:55 en peso) usando una bdscula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,55 gramos del componente B

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,55 = 55gr de B
300gr de A x 0,55 = 165gr de B

BIOEPOXY & ART PRO BIO

Crear protegiendo la Naturaleza

Respetar proporciéon de la mezcla A+B
(100:66 en peso) usando una béscula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,66 gramos del componente B

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,66 = 66gr de B
150gr de A x 0,66 = 99gr de B

RESINA VERTICAL GLASS

Ideal para verticales

Respetar proporcion de mezcla A+B . Y /
(100:70 en peso) usando una bdscula,
siguiendo esta simple férmula: i
Cada 100 gramos de componente A x

0,70 gramos del componente B

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,70 = 70gr de B 4
150gr de A x 0,70 = 105gr de B i

EPOXYWOOD
Resina Para Madera

Restaura, fortalece, protege y mejora la
madera, gracias a su baja viscosidad,
penetra profundamente. (Para capas
finas 2-3mm)

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,5 = 50gr de B
300gr de A x 0,5 = 150gr de B

RESINA 3D-FINISH
Recubrimiento impresiones 3D

Respetar proporcion de mezcla A+B
100:45 en peso usando una bascula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,45 gramos del componente B

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,45 = 45gr de B
150gr de A x 0,45 = 67,5gr de B



RESINA POLYFORM
Poliuretano. La mas rapida

Respetar proporcién de mezcla A+B
; 90:100 en peso usando una bascula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 90 gramos de componente A x
100 gramos del componente B.

@" £ W‘ b " .
Y QTQ? Algunos ejemplos:

100grde Ax1.11=111grde B
& 150grde Ax 1.11= 166,5 gr de B

- RESINA IWHITE RESINA UV-CREATION
5’( -y Poliuretano. Blanca para coladas La mas facil de usar

Respetar proporciéon de mezcla A+B

100:110 en peso usando una béscula,
'“"Rmm L N ) siguiendo esta simple férmula:

Cada 100 gramos de componente A x

\ '
A \°_= t.&. 110 gramos del componente B.
\ TOhte Algunos ejemplos:

| mmpmmawﬂﬂ  woneLLismo € CRUP

100gr Ax 1.1 =110grde B
150grde Ax 1.1 = 165gr de B
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7 Respetar proporcién de la mezcla
A+B (100:66 en peso) usando una
bascula, siguiendo esta simple for-
mula:

Cada 100 gramos de componente A
x 0,66 gramos del componente B
Algunos ejemplos:

100gr A x 0,66 = 66gr de B

150gr de A x 0,66 = 99gr de B

- Y BEFLEX FOR DOOMING KIT DE BELLEZA 3D j
@ Ideal para etiquetas y dooming Crea tu propia escultura 3D

Beflex garantiza una pelicula flexible
y transparente que mantiene tus
creaciones seguras Yy brillantes.
Perfecto para domar calcomanias,
medallas, placas de identificacion,
etiquetas y mdas Absorbe los
arafiazos y no amarillea.

Proporcion de mezcla: 97A : 100B
en peso

e ‘ KIT DE REPARACION DE
iy RESINA Y FIBRA DE VIDRIO

a Con este practico kit podras reparar
4 inmediatamente carrocerias, em-

| y baraciones, tuberias, tanques, pis-
‘:F 5'% cinas, techos y mucho mas!
RESIN o) . .
LRSS FBER KIT Ademds, es aplicable sobre muchos
AND . . . .
POLYESTER RESI tipos de materiales y superficies,

como metal, madera, pldstico duro,
poliéster, vidrio, porcelana, fibra de
vidrio, etc.

LUXRESIN RESINA ACRILICA NATURESIN ‘((ﬁ
Resina de poliuretano hasta 30cm Segura sin guantes ni mascarilla

RESINA GELCOAT
Para fibra de vidrio y de carbono

Respetar proporcion de mezcla A+B E
(100:55 en peso) usando una bdéscula,
siguiendo esta simple férmula:
Cada 100 gramos de componente A x
0,55 gramos del componente B

Algunos ejemplos:
100gr A x 0,55 = 55gr de B
300gr de A x 0,55 = 165gr de B

Féacil de aplicar, se endurece con
lampara de luz ultravioleta en 2-5
minutos o exponiendola directamente al
sol. No aplicar en mas de 2mm de
grosor por capa. No usar tintas al
alcohol o tintas opacas, ya que no son
compatibles con este modelo de resina
haciendo que no terminen de endurecer.

acrilico/resina mineral con base agua de
un componente que se mezcla con agua
en proporcion 100:26 en peso. El
producto perfecto para crear bandejas,
posavasos, ceniceros, platos, joyeros,
maceteros, candelabros, soportes para
teléfonos y objetos para el hogar.

NatuResin es un sistema de polimero Z
|
I

7
Este kit permite crear una réplica de - J
nuestras manos con una definicién muy i
alta hasta en los detalles mas pequefios.
De forma similar es posible reproducir
en casa otras partes del cuerpo como
una mano o incluso dos manos cogidas,
creando verdaderas esculturas con
diferentes poses y gestos.

[

FIX EXPRESS
Pegamento epoxi en 5 minutos

Pegamento epoxi bicomponente que 'N ‘XIM

repara y fija en tan solo 5 minutos
garantizando la maxima resistencia
mecdnica sobre madera, vidrio, tejido,
papel cerdmico, piedra, plasticos,
caucho y metales.

Relacion de mezcla en peso/volumen:
1A + 1B misma cantidad de A que de B

,-




POLISHIELD
Barniz de poliuretano

Poli Shield es la solucién ideal para
pulir, proteger y renovar las superficies
de tus creaciones de resina. Elaborado
con una nueva férmula de poliuretano,
garantiza:

Alta resistencia y durabilidad, facil de
aplicar, seguridad garantizada durante
el uso, econémico y conveniente para
el mantenimiento de superficies.

Gran gama de pigmentos, purpurinas
y micas metalizadas para darle rienda
suelta a tu imaginacion, ideales para
la realizacion de mesas efecto rio.

S
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TINTAS
Opacas y transparentes

- Tintas opacas y transparentes
especialmente  formuladas  para
mezclar con resinas epoxy, dando
colores vivos y brillantes, disponibles

en botes de 20mly 100ml.
Ay

FLORES SECAS PARA
ENCAPSULAR

Gran variedad en kit de flores secas,
ideales para encapsular con resina y
crear joyas o complementos
originales y Unicos.

SHINY SHIELD
Pelicula antiadherente

Pelicula antiadherente para resinas
¥ epoxidicas, poliuretano y acrilicas.

- Transparente, adhesiva y féacilmente
extraible, no deja rastros de adhesivo
en los productos. Aplicable en

cualquier superficie. Especialmente

disefiada para el revestimiento interior

de encofrados para coladas de resina.

MICAS METALIZADAS SILICONAS LIQUID MOLD &y
Ideales para suelos y mesas rio En5/15y 20 shore de dureza ;

SILICONAS IGUM

ideal para crear tus moldes

Lista para ser aplicada directamente en | _ > .
el molde que desee crear. 1) Mezclar Ay ,i.

B en las mismas cantidades hasta -
obtener un color homogéneo. 2) Aplicar
sobre la pieza a clorar, presionando
sobre la parte que se desee replicar.
Esperar 15-20 minutos y extraer el
molde. Estard listo para reproducir sus = i
piezas con las resinas Resin Pro.

1) Dosificar A y B, porcentaje de mezcla "-&
100:2 (100gr A + 2gr B) y mezclar 2
minutos. crear un encofrado. 2) Aplicar
con brocha la goma en las partes con
mayores detalles, para evitar la
formacion de burbujas de aire y después
verter la silicona en el contra molde y
esperar 18-24 horas para poder extraer
la pieza del molde.

SILICONAS PURE MOLD
13 shores de dureza

Goma De Silicona Liquida Transltcida Y
Rapida Para Crear Moldes Para Resinas [ | 4
Epoxi De Poliuretano Cera Jabdén Yeso =
Cemento - Dureza 13  Shores.
Porcentaje de mezcla en peso 1:1 la
misma cantidad de A que de B.

Catdlisis en unas 5 horas. Silicona de
poliadicién: muy resistente permitiendo
la creacién de moldes de mayor calidad.

CERAS OSMO Y RUBIO MONOCOAT
Ideales para cuidar tus maderas

Su composicion particular hace que este
producto, inicialmente disefiado para
madera, también sea ideal para la
restauracién, mantenimiento y nutriciéon
de diversas superficies, incluida las
resinas.

Disponibles en acabado brillante, satina-

do y mate, en 375y 750ml, 0 130 y 350ml ‘

PRODUCTOS DE LIJADO Y PULIDO
Ideales para un acabado perfecto

Linea de productos especificos para el
lijado y pulido en el sector de plasticos y
resinas. MIRKA ofrece la posibilidad de
conseguir un pulido perfecto mediante el
uso de diferentes tipos de pastas
abrasivas. Pueden utilizarse a mano o
con pulidora orbital para hacer brillar las
creaciones de resina.



PASTAS 3D, COLA
MULTIUSOS, CRAQUELADOR

Pastas de relieve para efectos 3D
podrd crear preciosas maquetas y
texturas, con el craquelador podra
" 1 craquelar sus pinturas creando efectos
= espectaculares y con nuestra cola

P UTENSILIOS VARIOS

& ..’

= \ En la secciéon de utensilios puedes
encontrar la bdascula, antorcha o
lampara para resina UV, asi como otras
muchas herramientas.

BASES DE MADERA PARA |
POSAVASOS Y DECORACION

Kit de 6 posavasos en formato
redondos o cuadrados, asi como el kit
de 6 bases con forma de tablas de surf,
ideales para crear obras persona-
lizadas, originales y Unicas.

y BASES CON FORMA DE GEODAS,
g REDONDAS, LIENZOS Y RELOJES

Ideales para dar rienda suelta a su
creatividad, creando obras Unicas
aplicandoles resina encima.

" Gran variedad de moldes de silicona
para resinas, velas, jabones, etc

R 4 f = | ideales para sus creaciones artisticas
a1 p
v~ 4N -

ABALORIOS VARIOS ey
Ideales para tus creaciones ,

En Resin Pro tenemos una gran variedad de ..
bases metalicas y abalorios para crear sus
pulseras, colgantes, llaveros, pendientes,®
etc con los cuales podras montar y decorar
sus complementos y joyas.

ENCOFRADOS Y TABLONES DE
MADERA

Variedad en encofrados de madera y
tablones de maderas nobles con los

cuales puedes crear tus preciosas mesas

CRISTALES DECORATIVOS Y
MICROESFERAS

Cristales, microesferas y trozos de ~
conchas marinas, ideales para dar un
toque especial a sus creaciones
artisticas

JABONES, MOLDES,

FRAGANCIAS, TINTES. R |

Gran variedad en todos los productos
necesarios para crear sus propios jabones
artesanales.

VELAS, MOLDES,
FRAGANCIAS, TINTES.

Gran variedad en todos los productos
necesarios para crear sus propias velas
artesanales.

“"Cﬂi)‘
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PROBLEMAS DE HUMEDAD, MANCHAS OPACAS O ARRUGAS SUPERFICIALES

En otofio e invierno, o en zonas con mucha lluvia y alta humedad, las resinas pueden verse afectadas,
creando manchas opacas o incluso arrugas superficiales. Esto se conoce como Rubor de Amina y estd
causado por la alta humedad ambiental. Es una de las pocas cosas que afectan al acabado final de las
resinas, especialmente el frio, lluvia y sobre todo la humedad ambiental.

En primavera y verano, no suele afectar tanto y las piezas quedan mucho mejor, pero en otofio e invierno,
si afecta. Si estd pasando o le ha pasado alguna vez, no es un problema de la resina en si, sino del
cambio de clima y aumento de la humedad ambiental en su taller.

:POR QUE SUELE OCURRIR?

1- El aumento de la humedad del aire es el factor mas comun. En los dias de lluvia, bochorno, niebla
con ventanas abiertas y cerca de zonas de agua como playas, costas o norte de Espafia, no se
recomienda trabajar con resina en condiciones de méas de 50% de humedad relativa en el ambiente.
Si se logra que esté por debajo de 45%, mucho mejor.

En esta época del afio, es recomendable trabajar en un area cerrada, seca y célida, pero ventilada.
Por este motivo, recomendamos tener un higroémetro para saber siempre la temperatura y la
humedad relativa del ambiente en nuestro taller. Debemos saber qué humedad hay cada dia y en qué
horas hay menos humedad, ya que serd el mejor momento para hacer nuestras creaciones. Segun
ese grado de humedad, podremos decidir si hacemos piezas de resina ese dia o no, o si utilizamos
alguno de los trucos que mencionaremos a continuacién, como crear un cajén de luz que ayudara
mucho a que las piezas queden perfectas.

2- La baja temperatura es otro factor que a menudo se combina con el anterior y aumenta la
posibilidad de un defecto. Se recomienda trabajar y dejar curar la resina a temperaturas incluso
superiores a la temperatura ambiente (por ejemplo, cerca de radiadores y estufas) elevando la
temperatura de la habitacion donde realicemos piezas de resina lo maximo posible (siempre que
sean piezas pequefias o en capas finas). En piezas grandes o gruesas como mesas, siempre se debe
trabajar entre 15-18° de temperatura ambiente para evitar la exotermia.

3- El uso de colorantes y aditivos, especialmente con base agua como los acrilicos, no se deben
utilizar nunca y mucho menos en otofio e invierno. También debemos tener precaucién con los
correctores y alcoholes para eliminar las burbujas. Siempre debemos tener cuidado con los aditivos
que estamos utilizando por primera vez y siempre se recomienda probar primero con una pequefia
cantidad de resina para ver como reacciona el material al producto."

4- El uso de grandes quemadores de gas con cilindro reemplazable. Dichos quemadores emiten més
dioxido de carbono durante el funcionamiento, lo que también puede provocar la aparicién de una
pelicula de amina en la capa final de resina. Se recomienda utilizar quemadores manuales pequefios:
son mas comodos y seguros.

Mover o manipular las piezas de resina una vez se ha aplicado a otra habitacién diferente, esto hace
que cambie la temperatura y humedad, por lo que puede afectarles y hacer que salgan las famosas
estrias o arrugas superficiales.



aQUfE SE PUEDE HACER SI LA ALTA HUMEDAD O LAS BAJAS TEMPERATURAS

SON FRECUENTES EN SU AREA DE TRABAJO?

1. Equipe el taller con aire acondicionado u otros métodos para controlar la temperatura y la
humedad en la habitacién, como poner un deshumidificador eléctrico (pero siempre debe estar
funcionando, no vale de nada ponerlo un rato o tener puertas y ventanas abiertas) también ayuda
poner varios deshumidificadores de silice en diferentes puntos de su taller para que absorban parte
de la humedad del ambiente.

2. Poner un calentador o aire acondicionado en la habitacién donde vamos a usar las resinas a una
temperatura de unos 26/32°c siempre y cuando se hagan piezas pequefias y capas finas, durante las
primeras 7-8 horas de curado de la resina. Esto no elimina la humedad, pero si acelera el proceso de
curado de la resina ayudando a que la humedad se impregne menos a la capa superficial. En piezas
grandes o gruesas como mesas SIEMPRE se debe trabajar entre 15-18° de temperatura ambiente
para evitar la exotermia.

3. Darle con un secador de pelo a toda la obra o superficie donde se va a aplicar la resina con aire
caliente, solo para eliminar el frio y humedad que pueda tener la pieza o superficie antes de echarle
la resina encima.

4. En condiciones de alta humedad ambiental, la mezcla de los dos componentes debe realizarse con
sumo cuidado. En efecto, puede ocurrir que, si los dos componentes no se mezclan adecuadamente
en presencia de humedad en la superficie de la resina, se creen imperfecciones, que suelen aparecer
en forma de vetas, veladuras o patinas opacas."

Para evitar este problema, la solucion es muy sencilla. Después de haber pesado los dos
componentes segln la proporcién de mezcla de cada modelo de resina y marca (prestando maxima
atencion en esta fase), proceder a mezclar los dos componentes en un primer recipiente. Después de
mezclar durante 3 minutos en todas direcciones, prestando mucha atencién a los lados y al fondo,
vierte toda la mezcla en un segundo recipiente limpio y vuelve a mezclar durante 1-2 minutos mas.
Después de esta segunda mezcla, detente y espera unos minutos, hasta que la resina esté mas
caliente que tu mano (alrededor de 38-39°) y vierte la mezcla en ese momento, momento en el cual
ya estard catalizando la resina y le afectarda menos la humedad. La resina, ademds de tener un
aspecto mas brillante de lo normal, garantizara un resultado mas a prueba de humedad.

5. En superficies y capas finas, una vez que hayamos aplicado la resina y eliminado las burbujas
superficiales con una antorcha, podemos poner una alarma en el reloj para que suene a los 40-45
minutos. Una vez que suene la alarma, volvemos a pasar la antorcha sobre la obra en una de las
esquinas. Al acercar la llama, veremos que en la superficie de la resina ocurre algo extrafio, como
una telarafia o un vaho. Al darle con la antorcha, se elimina ese vaho, haciendo que la resina vuelva a
ser brillante y transparente, ademas de convertirse en una consistencia més liquida. Por lo tanto, hay
que darle a toda la superficie con cuidado, mirando a través de la luz para ver dénde se ha quitado el
vaho y dénde no.Una vez que hayamos dado a toda la obra, podremos dejar que se cure. Si la
habitacién esta a una temperatura de 24-30°, mejor. Es importante tener en cuenta que este truco no
es valido para piezas creadas en moldes de silicona ni para piezas grandes con mucha resina o
grosor.

6. Si se estan creando piezas pequefias, un cajon de luz puede ser muy util. Es facil de hacer y ayuda
mucho a pasar los meses de invierno contra la humedad, ya que hace que las piezas queden mejor y
endurezcan antes. Puede ver un video donde se muestra cdmo crear un cajén de luz facilmente en el
siguiente enlace: https://youtu.be/XmaX2q_5bFk Si ya tiene una superficie de resina contaminada
por la humedad ambiental, no se preocupe: simplemente vierta una nueva capa de resina (siguiendo
las instrucciones proporcionadas) para que quede perfectamente transparente sin mostrar
imperfecciones. Si va a hacer capas finas de 2-3mm encima de superficies, use nuestra resina
modelo Art Pro https://resinpro.es/product/art-pro-resina-trasparente-para-artistas/ que es mas
densa y quedard mejor que la modelo transparente que es muy liquida para estos trabajos.


https://youtu.be/XmaX2q_5bFk
https://resinpro.es/product/art-pro-resina-trasparente-para-artistas/

Recomendamos tener siempre en el taller un higrémetro para conocer la temperatura y la humedad
relativa del ambiente. Es importante saber el nivel de humedad diaria y las horas en las que hay
menos humedad, ya que es el mejor momento para trabajar con resinas. El grado de humedad debe
ser menor al 50% para evitar problemas en las piezas.

Otro problema tipico en invierno es que el componente A de las resinas puede congelarse o
cristalizarse, ocurre todos los inviernos segln el lugar donde guardemos la resina y la temperatura
ambiental, no hace falta mucho frio para que esto ocurra, a partir de 10-14° puede ocurrir y contra
menos temperatura haya mds posibilidades existen de que esto ocurra. La solucién es introducir el
bote de resina en una bolsa de plastico estanca y sumergirlo en agua caliente a 45-50° durante 25-
30 minutos, la resina se volverd més liquida y brillante. Posteriormente, deje reposar la resina antes
de mezclar con el componente B.

OBSERVACIONES VARIAS

En los kits de resina, el tapén del componente B cuenta con un sistema de seguridad, el cual gira y no se puede abrir
hasta que se presiona hacia abajo mientras se desenrosca, es diferente al tapén del componente A.

El bote de p te B, siempre contiene menos cantidad de producto que el componente A, ya que las
proporciones de mezcla son menores en el componente B (catalizador).

Recomendamos leer con detenimiento las etiquetas antes de realizar la combinacién de su resina epoxi. Recuerde que,
para obtener la proporcién de mezcla, debe pesar los componentes en una bascula. Gracias por su atencién.

Los productos de Resin Pro han sido desarrollados, fabricados y comercializados bajo los mas rigurosos estandares
de calidad. Estas recomendaciones corresponden al estado actual de nuestros conocimientos y facilitan informacion
general acerca de la aplicacion y empleo de los productos. Dada la variedad de sustratos, usos y técnicas de
aplicacién, el comprador/usuario no queda liberado de su obligacion de controlar los materiales, su aplicacién y el
resultado final bajo su responsabilidad. Es por ello por lo que se recomienda al comprador / usuario la realizacién de
una prueba previa a la aplicacion final.

Nuestros profesores te apoyaran durante todo su aprendizaje.
iDesde la teoria hasta los ejercicios practicos, gracias a los cursos y webinar gratuitos en linea!

Masterclass Resin Pro

<> RESIN PRO

Para cualquier problema o consulta técnica,puede
llamarnos al 656333283 o escribenos a info@resinpro.es

Para preguntas sobre los envios y facturacién, puede
llamarnos al 633714066 o escribirnos a
administracion@resinpro.es

Si quiere distribuir sus productos Espafia o LATAM por
favor contacte con nuestro comercial
comercial@resinpro.es

ESTAREMOS ENCANTADOS DE AYUDARLE!
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